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ABSTRAK 

 

RANCANG BANGUN PENAMPUNG BESI POTONG PADA HACKSAWING 

MACHINE UNTUK MENINGKATKAN EFEKTIFITAS DAN EFISIENSI 

SERTA KESELAMATAN KERJA PERSONAL DI HANGGAR 

POLTEKBANG SURABAYA 

 

Oleh : 

Darico Rizky Amarullah 

NIT. 30418053 

 

 

Saat ini Hacksawing mechine yang berada di welding shop sebagai sarana 

praktikum untuk para Taruna memiliki potensi kecelakaan kerja berupa potongan 

besi yang jatuh tidak terarah dalam kondisi suhu tinggi. Penelitian tugas akhir ini 

berupa rancang bangun modifikasi hacksawing mechine berupa penampung besi 

potong yang merupakan wadah untuk menampung jatuhnya hasil potong cylinder 

saat setelah proses hacksaw. Selain itu, penambahan dromus atau cairan coolant 

pada penampung besi potong untuk mempercepatkan proses pendinginan hasil 

potong silinder besi.  

Konsep rancang bangun alat ini adalah alat penampung besi potong tersebut 

berbentuk balok dengan dimensi 15,5 x 13,5 x 7 cm dan dilengkapi clamp dibagian 

bawah sebagai penjepit dan penahan agar tidak jatuh. Selain itu alat penampung 

potongan besi potong ini juga sebagai tempat pendingin, karena diberi cairan 

pendingin berupa dromus dengan volume maksimal sebesar setengah dari volume 

balok tersebut. Dengan bentuk dan dimensi demikian, potongan besi dapat terjatuh 

tepat dan suhu akan segera turun dan siap untuk digunakan keperluan lainnya. 

Hasil pengujian yang telah dilakukan menunjukkan bahwa alat ini 

membantu pekerjaan pengguna hacksawing machine dalam mengurangi potensi 

bahaya kecelakaan kerja akibat potongan cylinder yang jatuh tidak terarah dan 

memiliki suhu yang tinggi. Modifikasi tersebut dapat diaplikasikan pada 

hacksawing machine di hanggar Politeknik Penerbangan Surabaya. 

 

Kata kunci : Penampung besi potong, cylinder, hacksaw, dromus 
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ABSTRACT 

 

DESIGN OF CUTTING IRON HACKSAWING MACHINE TO IMPROVE 

EFFECTIVENESS AND EFFICIENCY AND PERSONAL WORK SAFETY IN 

HANGGAR POLTEKBANG SURABAYA 

 

By : 

Darico Rizky Amarullah 

NIT. 30418053 

 

Currently the Hacksawing machine which is in the welding shop as a 

practicum tool for the cadets has the potential for work accidents in the form of 

pieces of iron falling undirected under high temperature conditions. This final 

project research is in the form of a modified hacksawing mechine design in the form 

of a metal cutting container which is a container to accommodate the fall of the 

cylinder cutting results after the hacksaw process. In addition, the addition of 

dromus or liquid coolant to the cut iron container to speed up the cooling process 

of the cut iron cylinders. 

The design concept of this tool is that the cut iron container is in the form 

of a block with dimensions of 15.5 x 13.5 x 7 cm and is equipped with a clamp at 

the bottom as a clamp and retainer so it doesn't fall. In addition, the receptacle for 

the pieces of cut iron is also a place for cooling, because it is given a coolant in the 

form of a dromus with a maximum volume of half of the volume of the block. With 

these shapes and dimensions, pieces of iron can fall right and the temperature will 

immediately drop and be ready for other purposes. 

The results of the tests that have been carried out show that this tool helps 

the work of hacksawing machine users in reducing the potential danger of work 

accidents due to cylinder pieces that fall undirected and have high temperatures. 

These modifications can be applied to the hacksawing machine in the hangar of the 

Surabaya Aviation Polytechnic. 

 

Keywords : the cut iron holder, cylinder, hacksaw dromus 
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