
MODIFIKASI DAN PENGENALAN ALAT PENGANGKAT 

SHEET METAL SEBAGAI PENUNJANG PEMBELAJARAN DI 

POLITEKNIK PENERBANGAN SURABAYA 

 

 
 

 

 

 

TUGAS AKHIR 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

   

 

 

Oleh : 

 

GALANG FITRAH RAMADHAN 

NIT. 30418056 
 

 

 

 

 
PROGRAM STUDI DIPLOMA 3 TEKNIK PESAWAT UDARA 

POLITEKNIK PENERBANGAN SURABAYA 

2021 



 

i 
 

MODIFIKASI DAN PENGENALAN ALAT PENGANGKAT 

SHEET METAL SEBAGAI PENUNJANG PEMBELAJARAN DI 

POLITEKNIK PENERBANGAN SURABAYA 
 

 

 

 

 

TUGAS AKHIR 

 

Diajukan sebagai Salah Satu Syarat Untuk Mendapatkan Gelar Ahli Madya  

(A.Md) pada Program Studi Diploma 3 Teknik Pesawat Udara 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

Oleh : 

 

GALANG FITRAH RAMADHAN 

NIT. 30418056 
 

 

 

 

 

 
PROGRAM STUDI DIPLOMA 3 TEKNIK PESAWAT UDARA 

POLITEKNIK PENERBANGAN SURABAYA 

2021 



 

ii 
 

 

LEMBAR PERSETUJUAN 

 

 

MODIFIKASI DAN PENGENALAN ALAT PENGANGKAT SHEET METAL 

SEBAGAI PENUNJANG PEMBELAJARAN DI POLITEKNIK 

PENERBANGAN SURABAYA 

 

 

Oleh : 

 

 

 

 

GALANG FITRAH RAMADHAN 

NIT : 30418056 

 

 

 

Disetujui untuk diujikan pada : 

Surabaya, 18Agustus 2021 

 

 

 

 

Pembimbing I : TONY WAHYU ADYANTO, S.SiT, M.M. 

  NIP. 19701012 201601 08 008 

 

 

Pembimbing II : BAYU DWI CAHYO, S.T., M.T. …. 

  NIP. 19870624 200912 1 003 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

iii 
 

LEMBAR PENGESAHAN 

 

 

MODIFIKASI DAN PENGENALAN ALAT PENGANGKAT SHEET METAL 

SEBAGAI PENUNJANG PEMBELAJARAN DI POLITEKNIK 

PENERBANGAN SURABAYA 

 

 

Oleh : 

 

 

 

GALANG FITRAH RAMADHAN 

NIT : 30418056 

 

Telah dipertahankan dan dinyatakan lulus pada Ujian Tugas Akhir 

Program Pendidikan Diploma 3 Teknik Pesawat Udara 

Politeknik Penerbangan Surabaya 

Pada Tanggal:  18 Agustus 2021 

 

 

 

1. Ketua : Dr. M. RIFAI. ST. M.Pd               ................ 

   NIP. 19770216 199903 1 003 

          

2. Sekretaris : EKO SETIJONO, S.T., M.T.             

                                      NIP. 19640113 201601 08 003 

3. Anggota : TONY WAHYU ADYANTO, S.SiT., M.M.     ................ 

       NIP. 19701012 201601 08 008 

 

 

 

 

 

 

Ketua Program Studi 

D3 Teknik Pesawat Udara 

 

 

 

 

BAMBANG JUNIPITOYO ,S.T.,M.T                                                                               

NIP. 19780626 200912 1 001 
 



 

iv 
 

KATA PENGANTAR 

 

 
Segala puji syukur kehadirat Allah SWT atas limpahan rahmat serta 

hidayah-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas Akhir yang 

berjudul MODIFIKASI DAN PENGENALAN ALAT PENGANGKAT 

SHEET METAL SEBAGAI PENUNJANG PEMBELAJARAN DI 

POLITEKNIK PENERBANGAN SURABAYA dengan baik dan tepat 

waktu. 

 

Terselesaikannya Tugas Akhir ini penulis mengucapkan terima kasih 

kepada: 

 

1. Bapak M Andra Aditiyawarman S.T., M.T. selaku Direktur Politeknik 

Penerbangan Surabaya. 

2. Bapak Bambang Junipitoyo, S.T., M.T, selaku Ketua Program Studi 

Teknik Pesawat Udara di Politeknik Penerbangan Surabaya. 

3. Bapak Tony Wahyu Adyanto, S.SiT., M.M., selaku dosen 

Pembimbing Tugas Akhir. 

4. Bapak Bayu Dwi Cahyo, ST, MT, selaku dosen pembimbing materi. 

5. Seluruh Dosen dan civitas akademika Program Studi Teknik Pesawat 

Udara Politeknik Penerbangan Surabaya yang telah memberikan ilmu 

yang bermanfaat. 

6. Kedua Orangtua dan Keluarga yang telah memberikan doa dan 

dukungan 

7. Seluruh sahabat, rekan-rekan seangkatan, senior dan junior yang telah 

membantu penyusunan tugas akhir ini. 

 

Penulis menyadari bahwa masih terdapat kekurangan dalam 

penyusunan Tugas Akhir ini. Penulis mengharapkan kritik dan saran yang 

bersifat membangun untuk kesempurnaan penulisan di masa yang akan 

datang. 

 

 

 

 
Surabaya, 15 Agustus 2021 

 

 

 
Galang Fitrah Ramadhan 

 

 

 

 





 

vi 
 

ABSTRAK 

 

MODIFIKASI DAN PENGENALAN ALAT PENGANGKAT SHEET METAL 

SEBAGAI PENUNJANG PEMBELAJARAN DI POLITEKNIK 

PENERBANGAN SURABAYA. 

Oleh: 

Galang Fitrah Ramadhan 

NIT.30418056 

 

Gorilla gripper adalah alat yang untuk mengangkat sheet metal dengan 

cara dicapit. Alat ini menyederhanakan tugas, sangat mengurangi ketegangan & 

risiko cedera pada punggung, leher, bahu, lengan & tangan. Gorilla Gripper ini 

tidak akan membuat beban yang kita angkat lepas sampai Anda menurunkan 

pegangan setelah beban tersebut menyentuh lantai atau tanah. Hal ini 

memungkinkan taruna untuk mengangkat dan memindahkan Sheet Metal dengan 

punggung lurus, tidak perlu membungkuk untuk memegang bagian bawah Sheet 

Metal, sehingga menghindari rasa sakit dan nyeri yang akrab bagi taruna. 

Modifikasi menggabungkan 2 alat yang sama dengan pipa, dilakukan 

mandiri oleh penulis dan dilanjutkan dengan praktek penggunaan alat. Praktek 

penggunaan alat menggunakan sheet metal berukuran 366 cm x 305 cm dengan 

ketebalan 1 mm sebagai objek praktek. Memilih sheet metal karena penulis 

memfokuskan alat ini untuk penunjang praktek sheet metal di kampus Politeknik 

Penerbangan Surabaya. 

Dari modifikasi yang dibuat akan diketahui pengaruh alat ini sebelum dan 

sesudah dimodifikasi, serta bagaimana penggunaannya. Mutu dan manfaat dari 

alat ini juga akan diketahui, sehingga kedepannya memungkinkan untuk 

digunakan dalam kegiatan praktek ataupun kegiatan situasional di kampus 

Politeknik Penerbangan Surabaya. 

Kata kunci: “Gorilla Gripper, Sheet Metal” 
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ABSTRACT 

 

MODIFICATION AND INTRODUCTION OF A METAL SHEET ANCHOR AS A 

LEARNING SUPPLEMENT IN AVIATION POLYTECHNIC OF SURABAYA. 

By: 

Galang Fitrah Ramadhan 

NIT.30418056 

 

Gorilla gripper was the instrument used to lift a metal sheet by being 

captured. It simplifies the task, greatly reducing tension & risk of injury to the 

back, neck, shoulders, arms & hands. This gorilla gripper won't make the weight 

we lift off until you lower the handle after it hits the floor or the ground. This 

enables the cadets to lift and move a metal sheet with a straight back, not to bend 

over to grab onto the bottom of the metal sheet, thus avoiding familiar pain and 

pain for the cadets. 

The modification combines the same 2 tools with pipes, is done 

independently by the author and is continued with the practice of using the tool. 

The practice of using the tool uses sheet metal with size x x thickness as a practice 

object Choosing sheet metal because the author focuses this tool to support sheet 

metal practice at the Surabaya Aviation Polytechnic campus. 

From the modifications made, it will be known the effect of this tool before 

and after modification, and how to use it. The quality and benefits of this tool will 

also be known, so that in the future it is possible to use it in practical or 

situational activities at the Surabaya Aviation Polytechnic campus. 

Keywords: Gorilla Gripper, Sheet Metal. 
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